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Integration — se dér ett ord med ménga olika, viktiga betydelser! I detta num-
mer av Cadcraft Magazine har vi valt att spegla vart stdndigt vixande
arbete med systemintegration lite djupare, med hjilp av ndgra av vara fram-
gangsrika kunder och partners.

Effektivitet ar att gora ratt fran borjan, konstaterar Daniel Marcus och Jo-
nas Persson inledningsvis. Med integrerade system minskar dubbelarbetet,
trista manuella uppgifter forsvinner och informationen mellan foretagets
olika centrala system automatiseras — viktiga férutsattningar for lonsamhet
och utveckling.

Men effektivitet ir inte bara kronor och 6éren. Lika visentlig 4r arbetssituationen

for medarbetarna. Roligare, mer kreativa arbetsuppgifter, hogre engagemang
och béttre mojligheter
att gora det dar riktigt

foljer med, om integra-
tar hand om den
en harlig sommar ocksa

tionen gjorts ratt.
hyfsat integrerad. Sjélen, golfbagen och hdngmattan har fatt sitt. Med liv

Ingen teknik blir battre vl i
Sjalv kénner jag mig sa
och lust kavlar vi nu upp drmarna hér pd Cadcraft for 4nnu en intensiv host

.. .. . ar de mjuka vérden som
an de manniskor som
hir pa hostkanten efter
— full av trevliga kunder, nya projekt och spidnnande utmaningar.

Under viren har Cadcraft vuxit rejilt. Stiarkta positioner pa viktiga geogra-
fiska marknader har gjort oss storre och starkare. Storlek 4r dock inte nagot
sjalvindamal. Darfor dr vart eget integrationsarbete hogt prioriterat just
nu. Engagemanget for kunderna ska inte bara 6verleva, utan frodasiden
nya organisationen.

Som vanligt landar alltsa diskussionen sist och slutligen i ménniskorna. Ingen
teknik blir béttre 4n de manniskor som har hand om den. Har kravs social
kompetens, lyhordhet och engagemang. Vi har sagt det férut —i den ligan vill
vi spela i den absolut hogsta divisionen!
Maénga av vara kunder tanker likadant. Las
exempelvis om Tibrokok och Skandia Elevator,
som integrerar manskligt och smart, i syfte
att vixa och skapa mer utvecklande jobb.
Las ocksé intervjun med Autodesks Johan
Soderberg, om konsten att méta framtidens
utmaningar i en krass ekonomisk verklighet.
Sist men inte minst &r det en 4ra att fa pre-
sentera en nestor i branschen, den ihardiga
uppfinnaren Bertil "Hissen” Olsson, som
80 ar fyllda fortfarande caddar i senaste
version av Inventor och samtidigt finner
tid att toppa veteranligan i bagskytte.
Grattis Bertil!

Trevlig lasning!
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TEMA INTEGRATION

Effektivitet dr att gora rdtt fran borjan. Inga reklamationer, inga dtertag, inget "gor om och
gor ritt” — det dr nyckeln bade fill ndjda kunder och lonsamhet i tillverkande foretag.

Det siger Daniel Marcus fran Cadcraft och Jonas Persson pd Monitor Industriutveckling,
som tillsammans pusslar ihop processerna mellan utveckling och afférssystem for sina kunder.

Infegrera mera!

B ov Ann-Sofi Holmgren

Verklig lonsamhet handlar om att finna den kortaste
végen fran offert till faktura, ddr information kan floda sa
oforvanskad som mdjligt genom hela processen, konstate-
rar Daniel och Jonas. Informationen finns vanligen bade
i foretagets utvecklingssystem och i affiarssystemet — tva
tekniska pusselbitar som ddrmed behover anpassas till
varandra och integreras.

—For nagra ar sedan var integration nagot som de storre
féretagen sysslade med, ett komplext och kostsamt arbete

som krévde ganska mycket muskler. Idag dr tekniken mera
tillgdnglig och kostnadsbilden l4agre, vilket ger nya mojlighe-
ter for foretag av alla storlekar, séiger Daniel Marcus, expert
pa integration hos Cadcraft.

Slipper manvuellt arbete

Fordelarna blir tydliga genom alla led. Bara att slippa den
annars obligatoriska manuella speglingen av produktstruk-
turerna i de olika systemen ger stora fordelar. All manuell
hantering ar tidsodande, trist och innebér potentiella felk#l-
lor — och ddrmed brister i kvaliteten.

Det dr en konst att ldgga integrationspusslet
sG att bitarna faller pd plats och ger rdtt
effekt. Men Cadcrafts Daniel Marcus och
Monitors Jonas Persson dr tvé herrar som
med dren fdit viss vana p& saken.

Bild: Pontus Johansson




TEMA INTEGRATION — —
Infegrera merea! ..

—Integration handlar om att férvandla tva isolerade 6ar
till en enhet, en s6mlos kedja av aktiviteter med fokus pa
att skapa ratt produkt till ratt pris, sédger Jonas Persson pa
Monitor Industriutveckling.

Vinsterna dr inte bara tekniska och ekonomiska. Ocksa
foérstaelsen av ett projekt 6kar nir systemen integreras,
viktigt for att komma snabbt fran kundméte till order och
for att fa kunden med sig i planeringen.

— Med dagens teknik kan man ta fram en visualisering av
en produkt mycket tidigt i processen, visa kunden en 3D-bild
som gar att vinda och vrida p&, och samtidigt ge ett mycket
exakt pris. Sjalvklart 6kar det trovéardigheten och ger en
battre utdelning péa séljsamtal och offerter, sdger Daniel
Marcus.

Ska passa féretaget

Hos Cadcraft finns lang erfarenhet av att integrera utveck-
lings- och affiarssystem pa ett sidtt som passar arbetsflodet
och utmaningarna i det enskilda foretaget. Och pusselbi-
tarna behover inte nodvandigtvis heta Inventor och Monitor:

—Vijobbar med alla typer av system och projekten kan se
valdigt olika ut, sdger Daniel Marcus.

— Men just med Monitor har vi ett strategiskt samarbete
och en egenutvecklad produkt, PartLink, som gor det enkelt
att koppla ihop systemen.

PartLink kan beskrivas som ett skriddarsytt 6versatt-
ningsprogram, siger Daniel Marcus, men far visst motstand
av Jonas Persson, som tycker att det snarare ar att likna vid
en sparrvakt pa SL:

—Det haller reda pa det mesta och sorterar informationen
ratt, ungefiar som med passagerare i T-banan. Du ska hit
och du ska dit — och halla dér, du far allt komma tillbaka och
kopa rétt biljett innan du reser vidare...

Snabb payback
Hur snabbt kan man da tjana tillbaka satsade integrations-
pengar i 6kad effektivitet? Svaret pa fragan varierar med
férutsdttningarna, anser Daniel Marcus.

— Generellt kan man dnda séga att det ofta gar ganska

snabbt, mellan ett halvar och ett par ar brukar vi rdkna med
fran det att allt 4r pa plats.

Jonas Persson tilldgger att 4ven de mjuka viardena &r
viktiga vinster:

—Sjalvklart ska en investering vara lonsam. Det som
ddrutover vinns i 6kad kvalitet, 6kad palitlighet och nojdare
kunder 4r svarare att sidtta en prislapp pa, men &r egent-
ligen grunden for alla féretag som vill vara langsiktigt
framgangsrika.

Arbetsflode med integrerade processer

Forsaljning. Kundméte med fokus p& vad som &nskas av
den fardiga produkten.

¢ Koncept, kalkyl och offert. Den férsta hemléxan gérs
hos leverantéren och et snabbt och tydligt konceptférslag
kan presenteras fér kunden tillsammans med en mycket kor-
rekt offert baserad pé en férkalkyl frén systemet.

e Order. Kunden har tagit stallning och &r férhoppningsvis
bade dvertygad och imponerad. En leveranskontroll kan nu
genomféras dar tiden uppskattas for projektet. Finns ledig
kapacitet i maskiner och personal2 Finns material eller maste
man ta hénsyn fill leveranstider?

¢ Konstruktion/konfiguration. Utvecklingsavdelningen
tar vid och detaljprojekterar. Eftersom konceptférslaget byg-
ger pd samma information som man nu anvdnder skarpt i
konstruktionsfasen, uppstar inga stora skillnader mot offerten.

¢ Produktionsberedning. Ur de bada sammankopplade
systemen kan information enkelt hémtas om komponen-
ter, operation och material infér tillverkningen. Méttsatta
ritningar och eventuellt Gven en 3D-modell bifogas fill tillver-
kande enheter. Information frén konstruktionsritningen kan
anvéndas direkt for att styra maskiner i tillverkningen.

¢ Tillverkning. Kan ske inom det egna féretagets viggar
eller hos legotillverkare — eller i en kombination. Farre tvek-
samheter uppstdr i tolkningen av underlagen.

¢ Leverans/fakturering. Produkten &r klar och kan leve-
reras. Dokumentation och instruktioner till kunden kan séttas
samman direkt ur systemet. En efterkalkyl ger svar pa om
priset varit helt korrekt och hur l6nsamt projektet blivit. Erfa-
renheter fréin processen tas tillvara i systemet, som férfinas
fér varije enskilt projekt.

S@ ddr ja! Enkelt och smadrtfritt har
pusselbitarna hamnat rétt och arbetet
Bild: Pontus Johansson

effektiviserats.
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Hos Tibrokok pa viistgotasliitien iir entusiasmen stor. Har har
man just satt pa stora integrationsgrytan, diir kvalitet och'ge'
diget hantverk langsamt far puttra ihop med nya effektiva cad:
och it-processer. Den fiirdiga anrattningengor.det moj igt att
skapa ett kok for varje kund ="snabbare, mera lonsamt felfritt

och ytterst smakfullt. Fret -ILN-‘\ serg, vd, berattar. JAND!

Bild: Pontus Johansson




gheterna ar oandliga hos Tibroksk och hos samfhga
kokshl verkare inom Nordic Kitchen Group. VD fér de produ-
cerande enheterna, Fredrik Mdlberg, har effektiviseringar i

Bild: Pontus Johansson

sikte med integraﬁonsarbefef.
-re .

Hantverk & hi-tech (forts)

W av Ann-Sofi Holmgren

"Enstyckskok” kallar man det i
Tibro. Det 4r vad det later som. Hér
salufors inga
halvfabrikat
och hir pagar
ingen serietill-

herrgardar, men ocksa till privata
villor vars 4gare soker den dir extra
lilla kryddan i tillvaron. Som sig bor
skapas koken endast av de bésta rava-
rorna och anréttas av de kunnigaste
specialisterna.

— Vi séljer utseende, fafinga och
trivsel, samman-
fattar Fredrik
Mélberg, vd for
tre av de produce-

verkning. Varje \/| SA | ier rande enheterna
skap produceras inom koncernen
direkt mot order U Tsee n d € 7 Nordic Kitchen
och enligt hogst o[-+ Group, dar Tibro-
privata onske- fO ]EO n 9 a OCh kok ingar.
listor. : — Passbiten ar
Det édrett Trlvse' var vérsta fiende.
vinnande recept Kundens onskelis-
for kokstillver- ta dr var lag, alla

karen, som profilméssigt hor till det
mer exklusiva segmentet. I Tibro tar
storartade kok form till bade slott och

far de matt de 6nskar och de specialan-
passningar som krévs.
Fran fabriken i Tibro rullar varje ar

omkring tusen skriaddarsydda nya kok
ut till kunderna. Det innebé4r i snitt
tre kok per arbetsdag och ungefir

lika manga procent i marknadsandel.
I hela koncernen, med aterforsialjare
inrdknade, 4r man cirka 470 personer,
varav 55 vid produktionsenheten i
Tibro.

Malet - 50 procent mer
Malet med integrationsprojektet,
som drivs i samarbete med Cadcraft
och Monitor, 4r att kunna silja och
hantera 50 procent mer med samma
férutsittningar som idag.
— Vara skickliga yrkesmin ska
fa dgna sig at sitt hantverk, det 4r
enormt viktigt att de far ha kvar f6t-
terna i spanet. Arbetet ska handla
mer om utveckling och granskning én
stansning, sdger Fredrik Malberg.
Forutom férsiljningsokningen,
finns mer att vinna. Leveranstiden ska



minska med en och en halv vecka, mot-
svarande cirka 30 procent. Kvaliteten
ska bli hogre. Och risken for missfor-
stand mellan kund, aterforséaljare och
tillverkning ska minimeras genom en

smart kundorderintegration, som
ger farre reklamationer, mindre
trassel och materialanvand-
ning och férstas, allra
viktigast —ngjdare
kunder.
—Idagkanvi
fa reklama-
tioner pa
grund
av

Hantverkskunnandet stér i fokus hos Tibroksk. Nya effek-
tiva processer ska minska felkéllorna och éka kvaliteten.

rena kommunikationsmissar. Det kan
vara sprojsar som inte sitter dér det var
tankt eller torftigt utférda skisser som
missforstas antingen av kunden eller
iproduktionen. Nér vi dr i mal med
projektet far kunden ta stillning till en
visualiserad 3D-ritning av koket, som

inte gdrna kan missforstas av ndgon
part, sédger Fredrik Malberg.

Fyra orter samverkar
Projektet &r stort och
omfattar inte enbart
Tibrokok. Integratio-
nen berér hela Nordic
Kitchen Group,
med fem varu-
mérken och
fyra tillverk-
ningsorter,
spridda
over
landet.

-

Profileringen for de olika varumér-
kena dr helt olika och omfattar allt
fran LIB i Borés, som tillverkar luckor
for offentlig forvaltning, till Sveriges
exklusivaste varumérke Canadakok.
Men synergier gér att skapa, anser
Fredrik Malberg, som dgnat tid it att
fundera 6ver hur. Nér integrationspro-
jektet gatt i mal om ungefar ett ar, ska
kapaciteten pa de olika orternaiviss
man kunna komplettera varandra.

— Vi maste investera for att kunna
leverera pa rétt sétt framover, sdger
han.

—Vihar just gatt ur en tufflagkon-
junktur och fatt fart pa vara olika
enheter igen, pa vissa hall riktigt bra
fart till och med. Nu genomfor vi det
héar projektet under en koncentrerad
tidsrymd och ser till att alla tillver-
kande enheter arbetar pa samma sétt.
Det handlar om en rejél investering,
men med snabb payback. Vi rdknar

>>
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Tibrokék och hela Nordic Kitchen Group integrerar sina processer.

Hantverk & hi-tech (forts)

med max ett par, kanske tre ar sa ar vi
hemma.

Projektet skeritre tydliga steg.
Forst ut dr orderintegration, dar
Cadcraft hjalper Nordic Kitchen Group
se till att alla order som behandlats
av koksarkitekterna, ifran flera olika
ritningssystem, transformeras rakt in
i affarssystemet. Malgang for arbetet
4r vid arsskiftet 2011/2012.

—Vi byter vart nuvarande afféirs-
system till Monitor pa grund av den
symbios vi uppfattar mellan dem och
Cadcraft — sé den héar fasen handlar
4ven om implementering av nya sys-
tem, séger Fredrik Malberg.

Parallellt pagar optimeringsarbe-
tet, som gor att tillverkarna slipper
producera och lagerhalla fardigsagade
delar till skdpstommar och luckor.
Med hjélp av sa kallad nestning, dar

cadsystemet automatiskt raknar ut
hur man pa effektivaste vis anvander
de exklusiva traskivorna till det kok
som &r i produktion, kan man tillverka
direkt mot order.

—I den har fasen ska 4ven viss
maskinutrustning integreras, dels har
vid Tibrokok, dels vid Harjedalskok,
ett annat av vara varumérken. Ar-
betet paborjades i mars och ska vara
imalislutet av aret, sdger Fredrik
Malberg.

Cadintegration sista steget
Med dessa tva faser igdng avvaktar
man en tid innan slutfasen, sjdlva
cadintegrationen, tar vid. Den ska
framfor allt spara huvudbry och
tolkningsarbete vid produktion av
specialskap. Sommaren 2012 véintas
det arbetet vara klart.

—Hér handlar det allra forst om ett
omfattande arbete med att rita upp

Att géra rétt sak frén bérjan, och aldrig behéva géra samma sak tvé génger ér mélet nér

hela vart grundsortiment av skap och
moduler, i sin helhet cirka tusen olika
produkter. En tanke &r att genomféra
det arbetet som ett utbildningsprojekt,
eftersom vi samtidigt ska ldra oss ett
nytt sétt att arbeta och ett nytt cad-
system. Under hela det arbetet stottar
Cadcraft oss med utbildning och tips
om lésningar.

Men — "1 mal” betyder pa inget vis
att allt 4r klart for all framtid, konsta-
terar Fredrik Malberg. Som designfo-
retag ar det viktigt att ligga i frontlin-
jen med stiandigt nya kokslinjer. Varje
ar skapar Tibrokok en ny designlinje,
som sjdlvklart maste in i alla system.
Kollegan Canadakok storsatsar for
nirvarande och omdesignar hela 25
kokslinjer infor kommande ar.

Lokalt ar en styrka
Mobelkunnandet &dr djupt rotat i Tibro
och traditionen stark. Darfor anlitar
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man pé Tibrokok fortfarande underle-
verantorer och specialister i ndromra-
det, dels av praktiska skil men framfor
allt for den djupa expertisen. Hér finns
forutom ett 70-tal mobelforetag dven
tva utbildningsinstitut; ett gymnasi-
um med triteknisk industriell inrikt-
ning, och ett hantverkscentrum dar
tapetsorer, bildhuggare och konserva-
torer utbildas.

Pa samma sitt tdnker man nér det
géller andra samarbetspartners. Lo-
kalt dr en styrka. Nérheten till utbild-
ning, stod och teknisk radgivning var
en stor fordel vid valet av Cadcraft och
Monitor som teknik- och processexper-
ter.

—Den geografiska nirheten ar
viktig nar det giller att utveckla
systemen, underhélla dem och hantera
utbildningssatsningen omkring. Leve-
rera kok kan vi gora till hela varlden
om sa dr. Men produktionsforutsitt-

Monteringen sker fér hand samtidigt som alla delar avsynas kvalitetsmdssigt. Helen Adam monterar viggskép till en av dagens leveranser.

ningarna ska finnas lokalt, tycker
Fredrik Malberg.

» Veta mera?
daniel.marcus@cadcraft.se

Fredriks Favorit-
ilﬂeg r(ﬂ'ion (ca 220 portioner)

Blanda i en vid skal:

5 st varumérken av varierande profil

1 stor sats Inventorkunnande

1 st afférssystem (g@rna Monitor)

1 grundsats utbildning

Integrera under ldngsam omrérning
i cirka eft ar.

Krydda med kundanpassningar efter
behag.

Implementera och servera rykande
farskt!

Voild!

Bild: Pontus Johansson

Ny teknik i all éra — utan de gamla klas-
siska verktygen stér man sig slétt.
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Ett hégeffektivt foretag spanner musklerna fér att bli énnu effektivare. Skandia Elevator har tredubblat sin omséttning de senaste tio dren.

Nu vill de tredubbla igen.

Bild: Jonatan Fernstrém

Effektiv hantering av spannmdl — det har varit Skandia Elevators nisch sedan foretaget
grundades av de kreativa lantbrukarsonerna Nils och Gustav Larsson 1914. Tréskverk var
den forsta storsdljaren, histdrivna och dirmed for tiden ytterst effektiva.

Skandia Elevator mot nya hojder

Nya verktyg och processer ska
skorda tler internationella order

B av Ann-Sofi Holmgren

Ytterst effektivt ar foretaget fortfarande. Under sonsénernas
framsynta ledning har Skandia Elevator tagit klivet till en
ledande internationell aktér, med fokus pa volymmarkna-
den. Nischen 4r densamma — effektiv hantering av spannmal
pa gardar och industrier — men idag sker tillverkningen av
elevatorer och transportorer med hjélp av industrirobotar
och hoggradig automation. Nu tédnker man tredubbla omséatt-
ningen — for andra gangen.

— Stralande bra, tack! Svarar vd Joakim Larsson pa fra-
gan om hur det gar for foretaget.

Han kan gora det utan att darra pa manschetten. Nyligen
har Skandia Elevator gatti mal med arbetet att tredubbla om-
sédttningen patio ar. Malsnoret 100 miljoner kronor har passe-
rats med rage. Tre produktlinjer har 6ppnat upp marknaden
aven for de riktigt stora kunderna med krav pa industriell
kapacitet. Arets omséttningsskning pekar p4 trivsamma 40
procent. Och nya exportmarknader 6ppnas upp i en stabil
takt.

Inte ens lagkonjunkturen formadda rubba det vilskétta
féretaget. En dipp i omséittning blev det, men fortsatt posi-
tivt resultat.

Processerna avgor

Det vilar en stillhet och koncentration 6ver Skandia Eleva-
tors smakfullt enkla, nybyggda kontor. Héar kan en tanke
formas och ténkas till slut. En ny kombinerad utstdllnings-
och utbildningslokal visar de tre produktlinjerna och — med
en tacksam blinkning till det forflutna — &ven bréderna
Larssons forsta prisbelonade troskverk i tré. Jobben for

de 90 medarbetarnaililla Arentorp pa Varaslétten tycks
grundmurat sékra. Och nu ska nya satsningar ta foretaget

p | A4 1T
= ; Al LY
Bréderna Joakim och Jonas Larsson - féretagare i tredje genera-
tion.

ut pa hela den globala marknaden, mot nya hojder.

Hur tdnker man infér en satsning som ska tredubbla
omséittningen? Joakim Larsson har svaret.

—Man tar avstamp i processerna. Vad innebér det i prakti-
ken att vara ett tre ganger sa stort foretag? Hur méste vi borja
arbeta? Infor den satsning som vi nu gatt i mal med jobbade
viintensivt med Lean i produktionen, automatiserade och

11
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Nya verktyg

utvecklade dven vart produktutbud
avsevart. Nu ser vi 6ver véar orderhante-
ring sa att fler och traffsdkrare offerter
kan generera fler order, som i sin tur ska
tillverkas dnnu effektivare.

Lésning jobbas fram i realtid
Cadcraft har varit en del av Skandia
Elevators resa under manga ar.
Tillsammans med dem och Monitor-
konsulten Netred i Tidaholm, har
Joakim Larsson lagt upp planerna
for det forsta steget i planen. Design
av anldggningar, orderhantering och
affdrssystem ska byggas samman till
en enhet ddr man helt slipper manuell
handpaldggning. Visionen ar klar:
—Var projektor ska tillsammans
med slutkunden i realtid kunna jobba
fram en fardig l6sning, som visualise-
ras direkt. Samtidigt ska offerten vara
sa detaljerad och precis att kunden vet
exakt vad han eller hon tar stéllning
till, séiger Joakim Larsson.

Aterforséljarna slépps in

Det innebér att projektoérerna — foreta-
gets aterforsiljare, som dven tillhan-
dahaller 6vriga delar av anldggningen
ien komplett systemlosning for slut-
kunden — utan restriktioner sldpps in
i Skandia Elevators moduluppbyggda
utvecklings- och affirssystem. Det
stéller krav pa extrem noggrannhet,
transparens och sékerhet i hantering-
en, inga buggar eller tveksamheter far
finnas i det fardiga systemet.
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Detta forsta steg pa vagen mot de
hégrande, 4nnu relativt obearbetade
marknaderna i USA, Sydamerika och
Asien dr idag néra sin fullbordan.

— Vi har installerat en pilot hos en
partner och arbetet kommer att utvér-
deras under hosten. Till varen ska vi
vara klara for lansering hos samtliga
projektorer.

Det som ska goras, ska alltsa goras
rétt fran bérjan. Och hos Skandia
Elevator slipper man kvartalshets och
investerarstyrning.

— Vibestdmmer sjilva och vara
atgérder far hellre ta sin lilla tid och
vara vil genomténkta. Tre ar har
detta forsta steg tagit i ansprak. Nar
vi dr klara kommer slutkunderna att
kunna titta pa sin fiardiga l6sning
hemma vid koksbordet eller i konfe-
rensrummet, och lidgga till, &ndra eller
justera medan den jobbas fram.

Kvaliteten stérsta vinsten
Med samma grundlighet och efter-
tdnksamhet som priglat marknads-
offensiven, har de tekniska fram-
stegen implementerats. 3D-verktyg
har varit en del av foretagets vardag
sedan 2001, da Inventor togs i bruk for
forsta gangen.

— Vi kopte det for att effektivisera
ritningsframtagningen men den stérsta
vinsten visade sig vara kvalitetshdj-
ningen vi astadkom. Tillsammans med
vara automatiska maskiner har Inven-
tor byggts in i en s6mlos digital kedja
som inneburit en revolution i produkt-
kvalitet, konstaterar Joakim Larsson.

Han framhaller engagerat sam-
arbete och personliga relationer som
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Skandia Elevator har levererat elevatorer
och transportérer till flera stora industriella
anlédggningar.

avgorande for alla satsningar, inte
minst de tekniska.

— Engagemang ar en oerhort viktig
nyckel. I tekniksammanhang har vi
samarbetat med samma personer vid
Cadcrafts Skarakontor under alla ar.
Vi vet att Cadcraft har stor erfarenhet
ocksé av integrationsarbete, sa vi vill
gjalvklart fortsdtta vart utvecklings-
arbete tillsammans med dem.

Det ldr bli en lang och intressant
resa. For Joakim Larsson har planen
klar:

—Vad 4r det allra basta sittet att
trygga foretagets o6verlevnad? Svaret
ar sjalvklart — att vdxa vidare.

» Veta mera?
patrik.borgenhard@cadcraft.se

Skandia Elevators
tillvixtsatsning

Snabb tillvéxt sker aldrig helt smartfritt.
Men bréderna Joakim och Jonas
Larsson hade tillsammans med sin far
Anders Larsson en vision de inte ville
tumma pé - att n& omsdttingsstrecket
100 miljoner kronor innan féretaget
fyllde 100 ér.

Med start 1999 inleddes ett omfat-
tande arbete som samlade hela féreta-
get kring uppgiften att bli ledande i sin
nisch i hela Europa. Nu riktas en ny
offensiv mot hégrande stora markna-
der utanfér Europa.

1999 2009
Exportmarknader: 10 25
Produkilinjer: 1 3
Medarbetare: 35 130
Omsattning (MSEK): 33 110




nos Noss

ntegration okar kvaliteten

For Noss dr infegration ett sdtt att satsa pd kvalitet. Genom att koppla ihop hela ledet frdn
konstruktion till dokumenthantering och afférssystem riknar Norrkopingsforetaget med aft
spara tid, oka kvaliteten och bli mer kostnadseffektiva.

M av Alexandra Wattwil

Noss utvecklar och tillverkar system och utrustning till pap-
pers- och massaindustrin 6ver hela virlden. Det &r allt fran
hydrocykloner och silar till avluftare och skivfilter — utrust-
ning som renar och fraktionerar pappersmassa, det vill séiga
separerar sand och andra fororeningar fran cellulosafib-
rerna och delar upp fibrerna efter egenskaper.

— Vart ganska kompletta produktsortiment gor att vi
effektivt separerar bort de flesta fororeningarna. Det géller
bara att kundanpassa pa ratt satt med ratt pjaser sam-
mansatta i ett effektivt system, beréttar Jerker Andersson,
konstruktionschef pa Noss, som har sitt huvudkontor med
82 anstéllda i Norrkoping.

Noss kunder producerar framfor allt avsalumassa och
pappers- och kartongprodukter, men i takt med att bomul-
len blir allt mer svartillgénglig och dyr har ett nygammalt
verksamhetsomrade, dér cellulosa anvédnds pa ett speciellt
sétt for att bland annat gora tyg, vickts till liv. Ett flertal
bruk bygger darfor om for att kunna producera sé kallad
dissolvingmassa.

— Eftersom det innebir mycket hoga reningskrav passar
vara hydrocykloner perfekt, sdger Jerker Andersson.

Hog reningsgrad - lag energiférbrukning

For att fa sa hog reningsgrad som mojligt kravs ett effektivt
arbete samtidigt som kraven pa 14g energiatgédng dr hoga —
en ekvation som inte dr helt enkel.

—Den storsta utmaningen for oss 4r att marknaden hela
tiden hardnar och att konkurrensen 6kar. Da ar det viktigt
att ha kontroll pa kostnader och prestanda, menar Jerker
Andersson.

Sédra Cells massafabrik i Mérrum — en
Bild: Eijer Andersson

av Noss kunder.

Sedan 2003 arbetar Noss i Inventor och Vault Professio-
nal och for ett ar sedan bytte de till ett nytt affarssystem,
Pyramid. For att dra nytta av det jobb som redan har gjorts
med ritningarna i Inventor menar Jerker Andersson att det
ar en fordel om stycklistorna kan tankas over direkt till en
struktur i affarssystemet. D4 undviks ett onodigt manuellt
steg, som dessutom kan innebéra en felkilla.

— Vi tyckte att det vore bra om vi kunde dra nytta av vara
dyra program genom att de hanger ihop pa ett bra sétt. Da
sparar vi tid och 6kar kvaliteten, sdger han.

Tanken &r att en produkt i affarssystemet ska besta av
en standardstruktur med stycklistor kompletterade med
beredningar. Vid en order kompletteras standardstrukturen
med orderspecifika val sa att ordern blir fullstdndig. Resul-
tatet dr ett stort antal méjliga val samtidigt som risken for
fel minskar.

— Dessutom kan vi fa ut en bestéllning i produktion snab-
bare, sdger Jerker Andersson.

Hoéga férvantningar
Eftersom Cadcraft har lang erfarenhet av den héar typen av
fragestédllningar har Noss en dialog med dem under resans
gang. An aterstar en bra bit av arbetet innan integrationen
ar fardig, men forvintningarna pa satsningen &dr hoga.
—Virdknar med att bli mer kostnadseffektiva, spara tid
och fa en kvalitetshgjning i hela ledet fréan order till leve-
rans. Da kan vi ocksa ldgga mer vardefull tid pa att utveckla
nya produkter, sdger Jerker Andersson.

» Veta mera?
daniel.marcus@cadcraft.se




AutoCAD M

Snabbare — 1dn idé

Med Autodesks nya programsviter i handen gar du fran idé fill produkt snabbare, littare och
billigare. Vad det kostar extra? Ingenting. Andd técker de in hela arbetsflodet och ger dig mer
unika produkter, kortare ledtider, hagre kvalité och inte minst — reducerade kostnader.

M av Micael Hallstrom

De nya programmen som f6ljer med
ide nya sviterna dr inga sma extra-
funktioner. Det 4r bland annat full-
versioner av professionella visualise-
ringsprogram som ldnge anvénts for
att skapa effekter och simuleringar
inom underhéllningsindustrin. Tank
succéfilmen Avatar.

Men 14t oss borja dar det brukar,
med en enkel skiss. Enligt Patrik
Borgenhard pa Cadcraft 6ppnar de nya
sviterna for helt nya magjligheter.

—Idag skissar manga i sitt cadverk-
tyg vilket inte kanske dr sa enkelt,
eller rent av pa papper. Med skissverk-
tyget Sketchbook samt visualiserings-
verktyget Showcase som foljer med
ide nya sviterna vagar féretagen vi
traffar jobba mer med konceptdesign
pa riktigt. Och nir anvéndarna litar

© Product Design Suite
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pa tekniken blir resultatet unika pro-
dukter som sticker ut i konkurrensen,
utan att man behéver anlita extern
hjilp, sdger han.

Turbo-salj

Att visualisera produkterna digitalt
redan pa idéstadiet ger dessutom en
turboeffekt pa bade séljprocesser och
antalet vunna affarer. Det finns alltid
ett underlag att diskutera kring.

—Du far kunderna att férsta vad det
ar du har att sédlja. Sekunden efter att
du visualiserat din unika idé kan du
ge den till sdljarna eller ldgga in den
i en offert med fotorealistisk kvalitet.
Du behover inte gora fardigt hela
konstruktionen forst, séger Patrik
Borgenhard.

Visualiseringen ger ocksa snabbare
och sdkrare internmoten. Genom att
tidigt i produktutvecklingsprocessen

© Factory

mer tydligt kunna se och bedoma en
produkt, kan ritt beslut tas enklare.

Slipper ”leta data”

Nar data vil &r inmatad géller det

att halla koll pa den. Patrik Borgen-
hard tar upp ett citat han ofta hor

pa kundbesik: "Det jag gor mest om
dagarna ar att leta data. Ibland gar
det at en halv arbetsdag bara till det”.
Med Autodesks sviter foljer dokument-
hanteraren Vault pa kiépet, nagot som
bade sparar tid och dramatiskt mins-
kar antalet fel pa vig till den fardiga
produkten.

— Vi trycker stenhart pa att an-
véanda Vault som verktyg for att hitta
ratt data snabbt. Nar enskilda detaljer
ingarien méngd olika sammanstéll-
ningar ar det svart att hitta och latt
att gora fel. I Vault hittar du l4tt dina
filer och far kontroll 6ver dem. Dess-




Inventor

Frén idé till fardig produkt - allt i en enda digital svit. Bildens vénstra halva illustrerar kon-
ceptfasen som blir allt mer genomarbetad ju léngre hégerut i bilden man kommer. Digital
prototyping ndr den &r som bést!

utom &r det 14tt att ateranvdnda data
samt sdkra upp géllande ritningsun-
derlag for att undvika felaktig tillverk-
ning, sdger Patrik Borgenhard.

Animering och bilder
Med Vault halls alltsa informationen i
stédndig toppform. Sa varfor inte ta ut
3D-modellerna fran Inventor och lata
dem kora ett hart fyspass i visuali-
serings- och animeringsprogrammet
3ds Max. Tack vare att programmen
forstar varandra ar det mojligt att
gora realistiska animeringar dar
produkterna ror sig naturligt, utan att
en enda verklig modell &nnu skapats i
verkstaden.

Vill man snabbt fa ut bra bildmate-

rial, tar man ut samma data men kor
den i Showcase istéllet. Dar gar det
valdigt snabbt att fa fotorealistiska
bilder for till exempel en produkt-
katalog.

—Du behéver inte trixa med att fa
fram repfria fysiska modeller som en
dyr fotograf sedan ska fotografera. Jag
har kunder som latit sina medarbetare
anvédnda Showcase for att skapa fan-
tastiska produktkataloger. Program-
men ir sa intuitiva att det riacker med
en dags utbildning och lite stod pa
plats, sdger Patrik Borgenhard.

» Veta mera?
marknad@cadcraft.se

Autodesks sviter

Nar du képer en ny programvara frén
Autodesk, till exempel Inventor, féljer
numera en hel rad nya kraftfulla pro-
gram med utan exira kostnad. Sviterna
&r tankta att hantera och férenkla hela
arbetsflédet frén idé till produkt: kon-
ceptdesign — design — konstruktion —

analys — visualisering — dokumentation.

Sd loser sviterna dina
affdrsutmaningar

Hur kan vi ha en storre
produktdifferens?

Med pélitliga, enkla och intuitiva
verktyg kan designavdelningen én mer
sléppa loss sin kreativitet.

Hur kan vi korta ledtiderna?

e Sdljarna fér all relevant information
tillsammans med &vertygande bilder

e All data &r digital och féljer med
genom hela projektet

e Digitala visualiseringar och test-
kérningar eliminerar behovet av

prototyper.

Hur héjer vi var produkt-

kvalitet?

¢ Ateranvandning av data mellan
avdelningarna. Konstruktdrer forstar
designer, mindre omritning/model-
lering.

e Digitala testkdrningar och 3D-visua-
liseringar

¢ Ateranvandning av tidigare bra
konstruktioner.

Hur reducerar vi kostnaderna

och séljer mer?

e Kortare ledtider.

* Mindre anvéndning av externa
konsulter, fotografer etc.

e Farre fel i utveckling och produktion.

® Mindre antal fysiska prototyper.

¢ Snabbare och mer 6vertygande
offerter.

e Battre marknadsféringsmaterial fill
massor och kundbesdk.

e Stdrre mojlighet att géra éndringar
efter kundens &nskemdl.

15



A

P& bilden 34 av de 42 medarbetarna samlade till kick-off.

Cadcraft vaxer

Ett betydligt storre foretag Cadcraft har vuxit med 75 personer under vdren 2071 och gér pd offensiv pé marknaden.
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Varen var hektisk hos Cadcraft. Under fem intensiva ménader
okade antalet medarbetare med 50 procent. Mitt i stormens
dga star Torbjorn Johansson, vd pa Caderaft, lugn som en
filbunke och rattar sin organisation mot nya mal. ~ VAND!

17




Cadcraft vaxer vidare ... o)

pa fem nya orter i Malardalen och

sju nya medarbetare klev om-
bord. I juni képte man konkurrenten
Epsilon CadSupport i Goteborg och
plotsligt var Géteborgskontoret tre
ganger sa stort som tidigare.

— Visst édr det lite hett om 6ronen.
Men vi har nog aldrig haft sa roligt
som nu, pustar Torbjérn Johansson,
som just avslutat Cadcrafts genom
tiderna storsta host-kickoff med nya
och gamla medarbetare.

Det ar stor skillnad péa att vara 27
personer och plotsligt vixa till 42. Och
visst 6kar komplexiteten i organisatio-
nen nér en rad nya orter, medarbetare
och kompetenser tillkommer, konsta-
terar han. Samtidigt 4r bade Orebro-
regionen och Géteborg orter ddr man
redan tidigare haft kunder att serva,
och ddrmed behov av att forstiarka
med kompetenta medarbetare.

— Néar man véxer blir det en storre
utmaning att fortsdtta arbeta efter
samma principer och med samma var-
deringar, sédger Torbjorn Johansson.

— Mer tid maste ldggas pa att lara
kénna varandra, vixa samman och
utbyta erfarenheter och kompetens.

I januari 6ppnade Cadcraft kontor

Men vara mal dr desamma som alltid.
Formera det bista laget for kunden i
varje uppdrag. Och sa jobba engagerat
och med djup insikt i de utmaningar
som varje kund star infor.

Starkt track record

Kunden i centrum. Helhetslosningar.
Det skulle kunna lata som manage-
mentfloskler av virsta slag. Dock
inte nér Torbjorn Johansson uttalar
orden. Engagemang har varit Cad-
crafts adelsmérke sedan starten. Och
foretagets track record nér det géller
l6sningar och spetskompetens talar
for sig sjalvt.

Cadcraft 4r idag ensamt i Sverige
om att kunna stotta Autodesks hela
Digital Prototyping-koncept. Man var
forst med att arbeta med kombinatio-
nen av design och utveckling, och &dr
idag den enda Autodeskaterforsiljare
som &r ackrediterad for att sélja bade
mekanik- och designlésningarna.
Inom omraden som Knowledge Based
Engineering och automatisering har
man brutit ny mark, och vad géller
integration och metodikutveckling —
allt viktigare uppdrag hos Cadcrafts
kunder — talar exemplen i detta num-

Lars Johansson, vd Epsilon Utvecklingscentrum Vést AB och Cadcrafts Torbjérn Johansson
beseglar éverenskommelsen som gér CadSupport till en del av Cadcraft.
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mer sitt tydliga sprak. Dessutom har
Cadcraft genom aren gjort sig kdnda
for att skapa allianser och hitta part-
ners av ovantat slag.

— Man maste vaga testa nya grepp.
Ligga pa och spana in det nya som
kommer. Hitta samarbeten som ingen
téankt pa tidigare. Och orka ldgga nya
stenar till foretagsbygget, hela tiden,
anser Torbjorn Johansson.

Balans och gladje

Tro nu inte att Cadcraft dr ett foretag
dir man jobbar 60-timmarsveckor.
Nja, i ndgot enstaka undantagsfall
kanske, medger Torbjorn Johansson.
Men foretaget har det uttalade malet
att medarbetarna ska ha mgjlighet till
en balans i livet. Dessutom gér man ett
stort nummer av konsten att ha roligt
pajobbet.

— Varje dag kan inte vara en fest,
men ska man lyckas pa lang sikt géller
det att ha roligt, bade inom foretaget,
och tillsammans med kunderna, anser
han.

Under Cadcrafts kunddagar — vanli-
gen flera om aret — mérks den instill-
ningen. Kunderna sluter upp, ofta
hundratalet eller fler. Partners och
leverantorer kommer och kér demon-
strationer och pratar om angeldgna
dmnen. Nyttiga foreldsningar av
teknisk natur blandas med kaserande
inslag, grillpartyn och mingel.

Med en alltmer geografiskt utspridd
organisation okar nu behovet av mind-
re, lokala events som ett komplement.
I ar har detta testats i samband med
varens produktlanseringar.

Vad séger da de nya medarbetare
som nu dr en del av Cadcraft-teamet?

Johan Moberg, som fram till Cad-
crafts forvarv av Epsilon Cadsupport
ijuni ansvarade for det teamet inom
Epsilongruppen, ser fram emot det
nya.

Kan bredda erbjudandet
—Till en bérjan blir det business as
usual gentemot vara kunder. Sa sma-
ningom kommer vi att kunna bredda
vart erbjudande till kunderna tack
vare den bade djupa och breda kompe-
tens som finns inom Cadcraft. Det ser
jag fram emot med stor tillférsikt, det
ar nagot som kunderna verkligen kom-
mer att mérka, sédger han.

Tomas Bohlin, ansvarig for Cad-
crafts nyoppnade Orebrokontor, har
liknande férhoppningar:

— Cadcraft har ett superstarkt
mekanikteam som det har varit fantas-
tiskt att fa kliva in i. Det ger stora ut-
vecklingsmaojligheter bade for oss nya
medarbetare personligen och for vara
kunder i Orebroregionen, anser han.



Snabbare!
Billigare!

Tuffa vtmaningar for industrin
— tiven i hogkonjunktur

Forst var det amerikansk
fastighetshubbla och rutsch-
kana i konjunkturen. Under
vdren slog pendeln tillbaka
och konjunkturbarometrarna
slog i taket. Idag dr det
skuldkris och barsoro som
priglar marknaden.

| denna turbulenta tid véntar
stora utmaningar pa fillverk-
ningsforetagen, spar Johan
Soderberg, Autodesks for-
siliningschef i Sverige.
VAND!

Bild: Pontus Johansson



Biittre! Snabbare!
Billigare! (forts)

M ov Ann-Sofi Holmgren

Arvet fran den ovintat snabba och
djupa nedgangen i ekonomin fér nagra
ar sedan gor sig &nnu pamint. Kraftigt
slimmade utvecklingsavdelningar

gér nu pa hogvarv for att orka med de
nya projekt projekt som star i ko hos
kunderna.

—Idag kan man néstan tala om ano-
rektiska utvecklingsavdelningar, sdger
Johan Séderberg.

— Medan féretagen kimpade for sin
overlevnad under finanskrisen uppstod
tvéa stora effekter; bade krympta
utvecklingsavdelningar, och mindre
resurser for att satsa pa nya verktyg
och processer. Idag, nér det finns ett
uppdimt behov av nya projekt, vagar
flertalet foretag énda inte anstilla
tillrackligt for att kunna leverera pa
toppen av sin formaga, sdger Johan
Soderberg.

Effektivitet i fokus

Han har sett trenden bland bade stora
och sma tillverkande foretag i Sverige.
De slimmade utvecklingsavdelning-
arna blir ofta bestaende. Kraven pa
medarbetarna 6kar drastiskt nir farre
personer ska hinna mer. Ddrmed har
ocksa effektivitet kommit i fokus péa ett
sétt som aldrig tidigare.

Man kan som bekant aldrig bromsa
sig ur en uppforsbacke; heller inte
spara sig ur en lagkonjunktur. Om
tillvaxten ska kunna bli hallbar ur alla
dimensioner maste satsningarna pa
forskning och utveckling 6ka, anser
Johan Séderberg. Hur gor man det,
med de forutsiattningar som star till
buds idag?

—Det &dr ingen enkel ekvation. Givet-
vis maste man se 6ver processer och
metoder och ta till sig nyheter inom
teknik. Ett samtal med en kvalificerad
aterforsédljare kan ge stor utdelning.
Men dven om utveckling &r en viktig
nyckel, kan det inte ensamt klara
utmaningarna i dagens tuffa globala
konkurrens. Strategierna méaste forfi-
nas 6verlag, sdger Johan Soderberg.

Batire, billigare, grénare
Sa vad dr det mer som foretagen har
att forhalla sig till? Johan Séderberg
malar med den breda penseln:

20

N

Den sém ar CAD-dnsvarig har

en helt

fral roll i foretaget och

p&verkamakiivi hur dst gar ekono-

miskt. Nagofior ledningsgrippen
aft fundgf@ ver.

— Révarupriserna drar ividg nu; det
4r en stor utmaning. Den leder tanken
vidare till den gréna trenden, att
kunna spara pa material, atervinna
och astadkomma produkter som &ar
héallbara genom hela livscykeln. Sjalv-
klart bor man &dven se till att differen-
tiera sig fran konkurrenterna med ett
unikt erbjudande. Och man behéver
komma snabbare till marknaden med
sina produkter, som helst ska vara
béade battre och billigare &n foregaende
generationer, sdger han, och konstate-
rar efter en eftertdnksam paus att det
mojligen kan kdnnas som en ganska

omfattande uppgift.

— Men verkligheten 4r som den ar
och alla lever med samma utmaningar.
Hos oss pa Autodesk har just de har
utmaningarna statt i fokus for utveck-
lingen av produktsviterna. Sa for den
som vill ta sig an dagens utmaningar
finns en hel del hjilp att fa idag, menar
han.

Sa —1i vilken dnde bor man borja?
Johan Séderberg har nagra konkreta
tips.

* Se pi verksamheten med kritiska 6gon. Ar
vi duktiga? Var kan vi bli battre och



effektivare? Hur star vi oss i konkur-
rensen? Vilka dr vara mégjligheter for
framtiden?

— Att gora en liten benchmark dr
aldrig fel. Titta med klara 6gon p& om-
vérlden och virdera starka och svaga
sidor i den egna organisationen.

o Utforska nya tekniska méjligheter. Under-
sok hur programvarorna kan utnyttjas
battre och bygg ut satsningarna pa
Digital Prototyping.

—Idag finns exempelvis helt nya sitt
att simulera digitalt. Sarskilt for dem
som i sin verksamhet hela tiden bygger

one off-lésningar 4r den mdgjligheten av
stor betydelse. Liksom i alla samman-
hang dér gron design star i fokus.

o Siikerstiill ordning p& dokumentflgden.
Strava efter att integrera system,
skapa metodik och undersék vad Vault
kan ge for fordelar nér det géller ef-
fektivitet. For mindre foretag &dr detta
en rimligt enkel process som ger stora
effektivitetsvinster.

—Kopplingar mot affarssystem ser
vi ocksa stor efterfragan pa idag, det
ar en viktig nyckel till smidiga arbets-
floden.

Bild: Pontus Johansson

Slutligen pekar Johan Soderberg
pa en rad utredningar och under-
sokningar, som alla entydigt pekar
isamma riktning. De foretag som
tjanar pengar, ir de féretag som har
tagit till sig dagens mojligheter och
ligger i framkant vad géller teknik och
effektivitet.

—Den som 4r CAD-ansvarig har en
helt central roll i féretagen. Sa central,
att jag skulle vilja pasta att han eller
hon aktivt paverkar hur det gar for
foretaget ekonomiskt. Nagot for led-
ningsgruppen att fundera over, tycker
Johan Séderberg.




En smart och enkel mjukvara kan vara guld nér fabriker ska
byggas eller nya maskiner introduceras i en produktionslina.
Med hiiilp av nya Factory Design Suite tar bade byggnader
och maskiner form i begriplig och kommunicerbar 3D.

B ov Ann-Sofi Holmgren

Bade bygg- och mekanikprogramien
och samma svit — det 4r en unik combo
som baddar mjukt just for tillverkande
enheter. Hela fabrikslayouter infor
en ombyggnad, en ny maskin som
ska fa plats eller ett smartare sitt
att utnyttja produktionslokalen kan
enkelt modelleras upp och visualiseras
i 3D, och olika alternativ stillas mot
varandra.

Det handlar om att ha underlag
for att kunna fatta ratt beslut, anser
Pierre Atterling, konstruktionschef pa
Attends Health Care i Aneby, Europas
fjarde storsta tillverkare av inkonti-
nensskydd f6r vard- och privatmark-
naden.

—Var senaste maskininvestering
handlade i runda sléngar om 100 mil-
joner kronor. Da vill man veta att man
far ut ratt kapacitet ur maskinen och
att logistiken omkring den fungerar
optimalt, sdger han.

Uppgraderar sténdigt

Hela health care-sektorn 4r idag
starkt internationaliserad och konkur-
rensutsatt; stindiga moderniseringar
ar ett krav for den som vill behalla

och utoka sina marknadsandelar. Det
mérker man pa Attends. Redan vid
millennieskiftet tog foretaget ett jét-
tekliv framéat vad géllde maskininves-
teringar. Darefter har uppgraderingar
och nyinkép skett kontinuerligt. Snart
ar det dags igen, konstaterar Pierre
Atterling:

— For att kunna jobba effektivt med
alla framtida fordndringar haller vi nu
pa att rita upp hela fabriken och alla
maskiner i Factory Design Suite. Infor
varje dndring kan vi enkelt visa fram
olika alternativ och konsekvenserna av
dem. Vi kan se pé logistiken kring ma-
skinen, hur den bést placerasilinen,
vilka anslutningar som krivs, om man
kan flytta den ilokalen utan att det tar
emot nagonstans och mycket annat.
Langt innan vi har en ny maskin pa
plats kan vi flytta omkring modellen
av den och diskutera for- och nackdelar
med olika alternativ, séger han.

2D och 3D samverkar

Inte bara maskiner, utan dven hela
byggnader kan modelleras. I Factory
Design Suite foljer AutoCAD Archi-
tecture med som 3D-program for
byggnader, samt vanlig AutoCAD for
2D-objekt av bade maskiner och bygg-

Standig produktutveckling
kréivs for att Attends ska kunna
konkurrera pé sin internatio-
nella marknad. [ laboratoriet
testas alla nya produkter utfér-
ligt och stickprov tas.

nader. Inventor, AutoCAD Mechanical
och Vault skapar maskinerna och

med hjilp av ett annat byggprogram,
NavisWorks, kan man visualisera och
delvis simulera sin 3D-layout.

2D och 3D i samverkan

Den riktigt fiffiga 16sningen ar att
2D-block och 3D-block kan samverka
imodellen. Med utgangspunkt fran
en vanlig AutoCAD-ritning med 2D-
block, kan ett block som forestéller en
véagg “klickas” upp i 3D; en maskin el-
ler en produktionslinje likadant. Dar-
med forenas AutoCADens smidighet
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Hela fabrikslayouter, med sévdl byggnader som maskiner och produktionslinor, kan simule-

ras hos Attends ndar ombyggnader och féréndringar sker.

i 2D med 3D-programmens tydlighet
och precision.

Okar kommunikationen
—Det har ger en unikt bra kommu-
nikation mellan den som képer en
dyr maskin och den som ska leverera
den, konstaterar Daniel Marcus pa

Cadcraft.

—Vid alla stora investeringar 4r
kommunikationen a och o. En av vara
kunder kopte licenser for att planera
upp en helt ny fabrik i Kina med bygg-
nader, maskiner och allt. Da géller det
att allt passar ihop och fungerar som

Bild: Attends Health Care

det var tdnkt nar man far det pa plats...
P4 Attends langtar man redan efter
nésta version.
— Mjukvaran 4r mycket kraftfull och
inte sédrskilt dyr i forhallande till det
vi far ut. Men vi saknar dnnu en del
vad géller objekt och bibliotek. Det vore
toppen med mera robotar, bandsystem,
truckar, balkar och andra komponen-
ter som man direkt kan hdmta hem och
lagga in fran molnet. D4 blir det 4nnu
enklare, sdger Pierre Atterling.

» Veta mera?
daniel.marcus@cadcraft.se

Fakta om Attends:

Med 330 medarbetare ar Attends den
stérsta privata arbetsgivaren i Aneby
kommun. Féretaget producerar inkonti-
nensskydd av alla slag fér vérden och
den privata marknaden och &r bland
de tre storsta tillverkaren i Europa. |
fiol omsatte Attends drygt 1,3 miljar-
der SEK, varav cirka 85 procent pd
exportmarknaden,och 185.000 pall
skeppades ut.

Okade marknadskray, standig
produktutveckling, héga ravarupriser
och internationell konkurrens gér det
nddvandigt fér Attends att 16pande
modernisera anlaggning och maskiner,
ofta med stora investeringar som féljd.




En 61 dr lang idrottskarrir i toppklass. En
radda finurliga uppfinningar. Och ett vérlds-
patent. Det dr facit ndr f d elektronik
ingenjoren och yrkesldraren Bertil Olsson
tittar i backspegeln.

Nyss fyllda 80 dr dr han cadvirldens
Grand Old Man. Sjilvklart har han installerat
senaste Product Design Suite 2012. Och sjdlv-
klart dr han fortfarande aktiv inom sin sport,
bagskytte. Cadcraft hurrar och gratulerar!

and de forste
aft spanna éagen

— Bertil Olsson testade tidigt griinserna for vad CAD kan

B ov Ann-Sofi Holmgren

Uppfinnare kallar han sig inte sjilv, det 4r bara
“till husbehov” som han caddar fram diverse
nymodigheter och fiffiga l6sningar. Till yrket &r
han elektronikingenjor, utbildad inom férsvaret
med systemen fér Lansen och Flygande Tunnan
som specialitet.

Men Bertil Olsson trivdes béttre med mén-
niskor 4n med maskiner och inledde en civil
karridr, som yrkesldrare med det da hogst ny-
modiga AutoCAD i fokus. Klurig som han dr in-
sag han tidigt programmets potential dven for
att styra maskiner, exempelvis for platbearbet-
ning. Med utvecklingspengar fran davarande
Skoloverstyrelsen pa fickan borjade han grun-
na och leta efter partners som kunde hjélpa ho-
nom i idéarbetet.

—Jag tror att jag ringde varenda cadspecialist
iSverige; de flesta sa att det gar nog inte. Men sa fick jag syn
pa en pytteliten annons i Autodesks tidning, fran Cadcraft
iBoras. Och dir var man redan inne pa sparet, berittar
Bertil Olsson.

Samarbetet blev programvara

Aret var 1985. Caderaft, da ett mycket litet foretag med
ungefir samma ambitioner som han sjélv, var nybildat och
nagra personer starkt. Bertil Olsson minns med skdrpa hur
det gick till.

—dJag fick kontakt med Bosse Johansson och han sa att det
kanske gar. Sa pa onsdagen den 4 december 1985 sags vi pa
Cadcrafts lilla kontor, ndrmast bara ett rum, dir Bosse satt.
Det utvecklade sig till ett valdigt roligt samarbete och det
ar hérligt att se den utveckling som Cadcraft har fatt genom
aren, sdger Bertil Olsson.

Program for maskinstyrning blev det givetvis. Ett halvar
efter det forsta motet hade man tillsammans utvecklat
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Bertil Olsson, cadvérldens
Grand Old Man, fyllde 80

ar i véras.

Cambal, en programvara som kunde skdra ut
konturer i plat efter en AutoCAD-ritning.

Flexibel bage med nyit tank
Parallellt med det spdnnande utvecklingsarbe-
tet fl6t Bertil Olssons idrottskarridr pa. Bag-
skytte 4r grenen och Bertil Olsson — mera kdnd
under smeknamnet "Hissen” — har varit bade
nordisk mistare, Europaméstare och varlds-
mistare. Han har satt tre stycken varldsrekord
genom aren. I veteranklassen holl han ett tag
samtliga nio svenska rekord. Ett avdem tog 16
ar att sla.

Det dr ocksa inom bagskyttet som hans
talanger som uppfinnare limnat bestdende
avtryck. Med en bage som gar att stélla in
for bade hoger- och vansterskyttar, och som i
ovrigt dr otroligt flexibel ndr det géller instéll-

ningsmdjligheter for den individuella skytten har
han och manga andra elitbagskyttar skérdat stora triumfer.

Den forsta modellen fick han hjilp av Cadcraft att ta
fram; den producerades i samarbete med mésterskytten
Géran Bjarendal, 4ven han cad-kunnig, i fem exemplar.

Svar att tillverka

—Men pa Cadcraft var man inte helt n6jd med producerbar-
heten; konstruktionen var komplicerad med méanga krokta
kurvor och den blev svar att tillverka. De hade nagra idéer.
Det ledde fram till min betydligt enklare konstruktion,
séger Bertil Olsson.

Med Bertil Olssons justeringar pa plats blev det patent.
Och bagen — Variable som den sa lampligt kallas — produce-
ras och anvénds fortfarande flitigt av toppskyttar 6ver hela
vérlden. Pa hans egen webbsida Idé-teknik visas den, vrid-
bari alla ledder och med tips om instdllningar, i Inventor.

I Bertil Olssons virld finns inget “med alderns rétt”. Han
kor fortfarande hart med sina uppfinningar, sin sport och



Bertil Olsson tréiningsskjuter fortfarande varje dag hemma i trddgérden i Ronneby, och tévlar regelbundet. Sjélvklart anvénder han dé

sin egen bégkonstruktion “Variable”.

sitt caddande. Varje ar installerar han senaste versionen av
Inventor. Som pensionédr har han byggt en husbil, fullproppad
med uppfinningar givetvis. Till husbilen hor favoritfordonet
Vespan, som han och hustrun friser runt pa nér husbilen star
still. Och for att fa kombinationen optimal har han utvecklat
en unik ledad stillning, som goér det enkelt att rulla Vespan av

Foto: Martin Boldt

och pa bakpéa husbilen, ddr man sedan féller in och sdkrar den
vid korning. Visualiserad och simulerad i Inventor, givetvis...
Sporten da? Ja, armen ar fortfarande stark och handen
stilla. Han traningsskjuter varje dag.
—Pa sondag ska jag ivég till Malmé och tavla, séger Bertil
Olsson.
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Med rGtt uitbildning

faller allo pifar,

— Att utveckla var arbetsmetodik for IT dr en

stindigt pagdende process ddr vi hela tiden strd-
var efter att bli bittre. Vi vill ju sjdlvklart utnyttjo

tekniken sa bra det bara dr méjligt, sdger Jan
Olsson, IT-ansvarig pd UMV Coating i Siffle.

M av Michael Steen

Som alla kunder vill UMV Coating fa ut sa mycket som mojligt
av sin IT-satsning. Att fa hjalp vid installationen och att utbil-
dasiprogrammen ser man som sjilvklart. Men fragan dr om
inte utvecklingen av arbetsmetodiken, sittet att arbeta med
IT-l6sningarna, har blivit allt viktigare ju mer avancerat
IT-stodet blivit.

— Vi vill hitta en metod dér alla arbetar pa samma sitt
och dessutom forstar varfor det ar sa viktigt att vi arbe-
tar sa. Cadcraft ar vildigt duktiga att visa pa férdelarna
och fa alla motiverade till ett gemensamt arbetssitt, sa-
ger Jan Olsson.

De cirka 30 medarbetarna pA UMW Coating tillver-
kar utrustning for bestrykning av papper. De arbetar
med utveckling av nya utrustningar savil som reno-
vering och uppgradering av befintliga anldggningar
ute hos sina kunder — pappersbruk éver hela vérlden.

Jan Olsson ser det ocksa som en stor foérdel att metodutbild-
ningen sker pa plats hos UMV Coating, i den dagliga arbets-
miljon.

Utbildning ger avkastning
Cadcraft bedomer idag att utbildning &r en sa viktig del i verk-
samheten att den kommer att bli ett eget fokusomrade.

—En licens 4r densamma var du 4n koper den, det dr pa
utbildningssidan vi verkligen kan visa var kompetens, sdger
Stefan Bergsten, applikationsingenjor pa Cadcraft som bland
annat arbetar med utbildningsfragorna.

Sett over tid, menar Stefan Bergsten, satsar kunderna
néstan lika mycket pengar pa utbildningar som pa licenser.
Och utbildningen &r direkt avgorande for att foretagen ska fa
avkastning pa sin satsning.

— Det forsta vi tittar pa nér vi ska ldgga upp utbildningen
ar vad ledningen vill ha ut av sina I'T-verktyg. Vanliga svar pa
den fragan ar korta ledtider, att 3D-modeller l4tt kan ateran-
véandas och en effektiv och lattoverskadlig filhantering. Har
forsoker vi ocksa hjilpa till att skapa nyckeltal, sa att ledning-
en kan mita effekten av satsningen, séger Stefan Bergsten.

Metodik pa plats

Parallellt med detta diskuterar man igenom med cad-anvéin-
darna vad de har for behov. Utbildningen pa programmen och
dess uppdateringar halls oftast i Cadcrafts lokaler, medan
metodikdelarna med fordel kors ute hos kunden.

— Att hitta ratt arbetssétt, den effektivaste processen, 4r
tillsammans med dokumentflodet det vi pratar mest om. Nar
Inventor och Vault alltmer blir en del av foretagens affiarssys-
tem, med kopplingar in till produktion, inkop och forséljning,
giller det verkligen att sdkerstélla att alla arbetar med den
korrekta versionen av ritningar och visualiseringar, sdger
Stefan Bergsten.

Att Cadcraft gor utbildning till ett eget fokusomrade inne-
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....

okad sats-
ning pa forsdljning,
med personer som dedikerat
arbetar med férsiljning och planering
av utbildningar. Det blir ockséa tydligare fokus pa
att folja upp kundernas behov av utbildning. Genom kundsup-
porten far man en bild av vilka problem kunderna har och kan
foresla utbildningar utifran detta. Genom att ansvarsomrade-
na blir tydligare hoppas Cadcraft kunna svara upp d4nnu battre
mot kundernas behov.

— Vi tycker att vi med Cadcrafts hjédlp har kommit langt
nér det géller att hitta en effektiv process att arbeta med.
Utbildning och metodik &4r som en spiral dir vi stindigt
maste skruvas uppat, stéandigt bli battre. Att ha ordning pa
all information &r ett maste och en forutséittning for att I'T-
satsningarna vi gor ska kunna riknas hem, sidger Jan Olsson
pa UMV Coating.

» Veta mera?
stefan.bergsten@cadcraft.se

Cadcrafts Ber-
til Edlom visar
Malin Heder
frén Skandia
Elevator
senaste nytt i

i AutoCAD.



Liisplattor oppnar nya majligheter
for Cadcraft och branschen

Med digitala losningar for ldsplattor
oppnas helt nya majligheter att jobba
effektivt i savil sdljarbetet som mot
eftermarknaden. Det minskar risken for
missuppfattningar och sparar bade tid
och pengar.

M av Alexandra Wattwil

Battre kommunikation med kunderna
och 6kad service dr nagra av de fordelar
som den nya tekniken med lasplattor kan
innebéra.

— Med en applikation for lasplattor kan
man konfigurera ihop en produkt tillsam-
mans med kunden. Da kan man navigera
och fa en visuell terkoppling direkt pa
lasplattan, sdger Daniel Marcus pa Cad-
craft och menar att det minimerar risken
fér missuppfattningar och felleveranser.

Andringar kan géras tidigare
Eventuella 4ndringar kan goras i ett tidigt
skede, da det 4r mindre kostsamt &4n sent i
processen.

— Det behovs inga d4ndringar pa grund
av kommunikationsmissar, sa man slipper
bade extra kostnader for att atgérda en
produkt som kunden inte dr ngjd med och
den badwill som det kan innebéra, sdger
Daniel Marcus.

Genom att koppla en applikation for
lasplattor mot sitt affarssystem finns det
dnnu storre mojligheter att ta med den nya
tekniken i hela processen, nadgot som bland
annat kan resultera i kortare vag mellan
offert och faktura. Det 4r en process som
Cadcraft kan hjalpa till med att forfina.
Applikationer for ldsplattor innebér ocksa

att man kan effektivisera processen vid
byte av komponenter, genom att man direkt
pa skdrmen kan visa hur bytet gar till. Det
4r med andra ord bara fantasin som satter
granser.

HTC tidigt ute

Ett foretag som tidigt sag mojligheterna
med digitala l6sningar for att 6ka effektivi-
teten mot eftermarknaden &r HTC. De har
nyligen bérjat importera digitala prototyper
av sina maskiner fran Inventor till Inventor
Publisher.

— Intentionen r att alla maskiner ska
finnas med i Publisher och internt har det
hér initiativet mottagits oerhort val. Det
blir enklare for var orderavdelning att leve-
rera ratt reservdel till vara kunder, samti-
digt som vi anpassar dokumentationen for
slutanvidndaren pa ett effektivt sitt, sdger
Peter Lundgren, utvecklingschef pa HTC.

Malet ar att allt fran serviceinstruk-
tioner och monteringsanvisningar till
reservdelskataloger ska vara tillgdngliga
for aterforséljare, serviceverkstéder och
kunder genom en applikation for ldsplattor
eller mobiltelefoner.

— For produktionen 4r en l4splatta ett
optimalt verktyg och for en servicetekniker
passar det bra med en mobilapplikation.
Arbetet ar fortfarande i sin linda, men vi
ser stora mojligheter med den héar tekniken,
sédger Peter Lundgren.

» Veta mera?
daniel.marcus@cadcraft.se




Evangelium enligt Rob hos Cadcratt
Hur kan man jobba "Lean” med R
produktutveckling? Och hur e
tar man Autodesks nya sviter -
till hjdlp i det arbetet? Det och
mycket annat spiinnande berd-
tade Rob Cohee, teknisk evang-
elist fran Autodesk i Portland,
Oregon, vid ett spinnande event
hos Cadcraft i maj.

bl
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Digital Kaizen, kallar Rob Cohee sin
modell, som passar utmérkt pa ut-
vecklingsavdelningen. Kaizen ar den
japanska bendmningen pa stédndiga
forbattringar. Processen méaste vara
hundra procent digital och —just —
standig, podngterar han:

— Alla pa foretaget ska arbeta pa
samma sétt och enligt samma prin-
ciper. Snabbaste vigen till malet 4r
det som riknas och det récker inte att
gora en punktinsats — alla maste halla
standig koll pa att processen ar helt
implementerad och effektiv.

h - | al
Cadcrafts Torbjérn Johansson (till héger) valkomnar Rob Cochee, teknisk evangelist fér
Autodesk frén Portland, Oregon, vid hans férsta besék i Skandinavien.

Aven solen har dock sina flackar.
Rob Cohee hade vissa bekymmer med
sin personliga Kaizen under dagen.

fran borjan, med allt effektivare process
som mal.
— Med Vault och Autodesks nya

Rob Cohee har delat in processen i
fem S — Sortera, Systematisera, Sofisti-
kera, Standardisera och Sustain (bibe-
hall). Han beskriver det som ett hjul dér
Sustain-ledet innebér att man borjar om

sviter som utgangspunkt for arbetet ar
det har rimligt och enkelt. Varfor ska
vi acceptera ineffektivitet och skriap
nér vi kan skapa l6nsamhet genom att
héalla ordning? fragar han retoriskt.

Han hade glomt sitt balte till byxorna
hemma och inte ens en digital 16sning
kunde l6sa det problemet — vilket han
skojade friskt om under konferensen.

Stort intresse for Cadcrafts kunddagar

Nar Cadcraft bjuder in
till kunddagar, sluter
kunderna girna upp.
Tekniska nyheter som
vantar runt hornet, lik-
som mingel tillsammans
med likasinnade lockar.

Cadcraft Magazine har ta-
git pulsen pa nagra flitiga
kunddagsbesiokare.

e Vad tar DU med dig
fran Cadcrafts kund-
dagar och events?

kollegor frén andra foretag.

... liksom m)inge:I och prafs;under med

Tony Thulin, konstruktions-
ansvarig Orwak, Siivsjo:

— Hos Cadcraft far man en
hel del aptitretare som ofta
ger mersmak. Man far det
lilla viktiga smakprovet,
och det som passar kan
man sjilv ga vidare med
och titta ndrmare pa. Sa
ar det ju valdigt trevliga
tillstéllningar ocksa, rent
socialt.

Pierre Nilsson, orderkonstruktor
Steeltech, Alingsds:

Bra féreldsare — ett uppskattat inslag hos Cadcraft pé kund-

—Det ar trev- dagar...

ligt att triffas

hos Cadcraft anviandbara funktioner pa gramvara, ibland 4r det
och ofta riktigt ett bra satt. mer overgripande. Det ar
bra information ocksé kul att traffa andra
kring produk- Lennart Antonsson, konstrukior som jobbar med samma
ter och nyheter. och IT-ansvarig Hunter IT, Bords: saker och snackas vid.
Det ger en —Det ar viktigt att —Séarskilt spdnnande ar

att hora intentionerna
fran Autodesk, ofta har de
dven vassa tekniker dér
som demar och som man
kan prata med direkt.

hdnga med, darfor brukar
jag vara med. Seminari-
erna kan ha olika inrikt-
ning, ibland tittar man
djupare pa nagon viss pro-

Gverblick Gver
det som ar pa
vég att handa
och ofta pre-
senteras nya och
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AUTODESK INVENTOR
TAR DIG BORTOM 3D MED
DIGITALA PROTOTYPER

Autodesk:

Med Autodesk® Inventor® kan du skapa en digital
modell som hjalper dig att konstruera, visualisera

och simulera dina produkter. Tack vare Inventor kan
du minska produktkostnaderna och introducera
innovativa produkter pa marknaden snabbare. Lds mer
om hur Inventor kan ta din konstruktion bortom 3D pa
autodesk.se/beyond3D.

AUTODESK INVENTOR

Image courtesy of ADEPT Airmotive (Pty) Ltd.

Autodesk, AutoCAD and Autodesk Inventor are regi of Autodesk, Inc. and/or its subsidiaries and/or affiliates in the USA and/or other countries. All other brand names, product names or
trademarks belong to their respective holders. Autodesk reserves the rlght to alter product and services offerings and specifications and pricing at any time without notice and is not for
errors that may appear in this document. © 2010 Autodesk, Inc. Al rights reserved.




TIPScATiX

Behaver du nya smarta genvigar i dina program? Vill du hitta de enklare siitten att jobba som
sparar tid i vardagen? Stefan Bergsten i Cadcrafts teknikteam delar hir med sig av sina bista
Tips & Trix. Fler kan du hitta via teknikbloggen, www.cadcraft.se/support.

Siitt firg pd tillvaron i Inventor!

I Inventor kan man fargldgga objekt i olika nivaer for att fa
en battre bild av modellen. Visste du att man kan farglagga:
Skissobjekt

Hela skisser

Ytor

Enskilda sidor pa en solid
Features

Enskilda solider i en "multi body
part”.

Hogerklicka pa objektet och vilj
"Properties”. Observera att den hir
farglaggningen &ven foljer med in i
Showcase!

b

4

Anviindbara instillningar for
sammanstillningsliget!

Géain unde.r . R use lost e :
TOOl'S/Apphca!;lon ¥ Constraint sudio nabification

Options och fliken |

Assembly. | Display component names after constraint names

¢ Use last occurence ...
Sétt in en komponent i en
sammanstillning och positio-
nera in den ritt. Nasta kopia
av den komponenten som

du sétter in i sammanstall-
ningen kommer nu att vara
orienterad i samma riktning
som den foérra.

¢ Constraint audio ...
Sténger av det ”pluppande ljudet” ndr man sétter ut con-
straints.

* Display component .... [ 5]sspamsiz
Visar detaljernas namn - view:
efter villkoren i browsern. i 7] Cwrigin

P Mate: s (5804356 1:2; 58540004 1)
5 Fiush: 10 (S8043551: 1; 5804386 1:2)

Instiillningar i skissldget

Dessa instédllningar for
skissldget, som styr om
man ska fa editera méattet
direkt ndr man klickat

(] Exht chmension when ceated
] Autoproject edges during curve creation

ut det, och mgjligheten att projicera [ & @ Circle - o Spla
med ett rita kommando aktivt, kan s s

aktiveras genom att hogerklicka i i e
kommandot. [T Rectangle - —+ Peir

i
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Qene [Esc

Peint Snaps L]
Coordinate Type *

Qo |

Constrain =

Qone [Esc]
it Dimension
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Se till att ha

templates i ordning!

Lagg till standardrepresen-
tationer och mappar i din
sammanstéllningstemplate :__.Elu'm”’
for att fa béttre ordning och en L=
konsekvent namnséttning!
B mlrﬂd-u'l:lﬂd aster
- [l Maste
O & Components fudr esed
= g Ml Parts Suppressed
[~ DA Content Conter Scporrssed
™ D Lattad
D Layout
i¥~ ] onigin
= B Pastelemant
L o) seyrpaceer

Marking menus

De nya hogerklicksmenyerna i Inventor 2012 &r otroligt
anvindbara! Under Tools/Customize kan du dessutom
anpassa dem efter
eget bevag. Vill du
inte anvinda dem
kan man sténga
av dem under "Use
Classic Context
Menu”.
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Mappar i Vault 2012

Téand upp kolumnen ”Path” i Vault 2012 for att se i vilken
Vault mapp filerna finns i. Speciellt anvindbart i sokrutan!
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-]
Tappat bort nigot?
Har du ndgon gang lyckats slidcka ner din browser eller
panelen for zoom och rotate? Lugn bara lugn, du hittar dem
under View/User Interface!

Emwonments  Vault  Get Staried

L—‘I Orthographic *
Ground Planse =

” User J Clean

r Interface | Sereen

Appesrancs =

¥ Viewlube

Blark ing hleny

Eco Materials Adviger

Skelettmodellering

Multi body, skiss block, Derived Component, Make Part,
Make Components 4r alla kommandon som anvidnds inom
skelettmodellering ndr man vill jobba “Top-Down”. Lat
nagon pa Cadcraft visa dig férdelen med skelettmodellering
for att hitta ratt metodik for dig!
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Quick Access Toolbar

Tvéa nya anvindbara
funktioner i Quick Access
Toolbar &r Workspace me-
nyn och Spara som. Glom
inte att du kan flytta ner
Quick Access Toolbar
under Ribbon menyn.
Flytta lager drop-down listan till Quick Access Toolbar

for snabb tillgang utan att behéva byta flik!

Hogerklicka helt enkelt pa lagerrutan och vilj att lagga
till den till Quick Access Toolbar.
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i Move/Copy/motare | [ asgn <

L2 synctu

E . Stretch Multiple

B C cadcraft's Toknikblogg

hitp:ihwwow. caderaft.sefblogg
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L] L] oge
Object Visibility
Nu kan du vilja att isolera markerade objekt istéllet for att
enbart kunna isolera lager!

Nar du viljer Isolate
Objects (finns pa ho-
gerklicks menyn) visas
enbart de markerade
objekten (allt annat i
ritningen blir osynligt).

Detta gor det lite
lattare att arbeta i komplicerade ritningar.

Du kan dven anvidnda Hide Objects (ocksa placerat pa
hogerklicks menyn) for att ggmma objekten som 4r markera-
de. Du kontrollerar om det finns gomda objekt med den lilla

glodlampan nere till hoger i statusféltet som anvénder den
nya system variabeln OBJECT ISOLATION MODE.

I Agrstsive
[ Assesume
[~ Crestn s o baihes

Hatch Lager

Vivill ofta att alla hatch ska

ligga pa samma lager och nu kan vi mm
isettings vilja vilket lager som alla =
hatch ska hamna i oavsett vilket oz =
lager som &r aktivt. 2

LRy

Stida kommando

e
[ LR
[ o
I r . . 1. . .
T i F i For att stdda en stokig ritning
[y med manga linjer ovanpa var-
— o ..
andra sa anvinds kommandot

e g e —

OVERKILL.

Markera objekten och luta
dig tillbaks medan AutoCAD
fixar din ritning

7 s e e e

T e s i
s et ) o e
7 1 g e . g o
| Y

== BTRE W

ooI. o bb I

Folj oss pa webben!

Missa inte att félja Autodesks tekniske
evangelist Rob Cohee som "bloggar, twittrar,
facebookar och Youtubar” sig fram genom
internetdjungeln. Hér finns massor med matnyttiga
tips att hamta!
http://ellipsis-autodesk.typepad.com/
blog/

Du missar vl heller inte Cad-
crafts egen teknikblogg som du
hittar pé var hemsida. Var egen
teknikgrupp ser till att den &r
stéindigt uppdaterad med férska
tips!



Hundra kartonger tar inte mer plats &n en. Det vet man pd Orwak, experten
p@ komprimering. Samma tink har man nu Gverfort till sin IT-miljo.

Idag ger Orwaks integrerade produktutvecklings- och affirssystem hista
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